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RECTIFICATEUR DE COLS EXR

Le rectificateur de cols EXR est destiné a la vérification et
correction de petites déviations de TCP que puisse soufrir un col
a systeme de changement rapide, ces déviations pouvant étre
provoquées par une collision au niveau du robot ou par une
mauvaise manipulation au cours du transport.

Le rectificateur dispose de trois positions de vérification: 0°,
22° et 45°, qui correspondent aux standards de courbe des cols
pour soudure robotisée.

CORRIGER DES ERREURS SUPERIEURES A 2

CE RECTIFICATEUR N’EST PAS CONGCU POUR
A DEGRES DE DEVIATION. CELA POURRAIT

PROVOQUER LA RUPTURE DU SYSTEME INTERNE
DE REFROIDISSEMENT DU BEC DE SOUDURE.



RECTIFICATEUR DE COLS EXR

INSTALLATION Retirez la buse et la piece du bec a vérifier, vissez I'outil de correction
ET UTILISATION | dans le porte-buse et serrez Iégérement avec une clé.

Positionnez le guide dans I'angle approprié et vissez le bec fortement sur
la base de vérification.

CORRESPOND AU MODELE QUE L’ON SOUHAITE CORRIGER.
EN CAS CONTRAIRE LE BEC DE SOUDURE POURRAIT
RESULTER GRAVEMENT ENDOMMAGE.

i IL FAUT S’ASSURER QUE L’OUTIL CORRECTEUR

Utilisez le levier du vérificateur pour corriger les déviations du bec et
vérifiez la correction avec le guide de position.
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LA BASE DU RECTIFICATEUR DOIT ETRE FIXEE SUR UNE
SURFACE SOLIDE ET CONSISTENTE POUR UNE BONNE
CORRECTION DU BEC DE SOUDURE.




RECTIFICATEUR DE COLS EXR
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RECHANGE

POS. CODE DESCRIPTION
1 70100001 EXR BASE RECTIFICATEUR
11 70100002 EXR ETRIER RECTIFICATEUR BEC
12 70100003 EXR BASE GUIDE RECTIFICATEUR
13 71200008 EXR-CW JOINT CONNEXION DEVIDOIR
14 70100007 EXR MORS RECTIFICATEUR
15 70100004 EXR GUIDE RECTIFICATEUR
16 70100006 EXR DISTRIBUTEUR BASE BEC

€ €RGODANI* 17 70100009 EXR ETAU RECTIFICATEUR DE TUBE
)/A 21 70000001 EXR-C CORRECTEUR BEC

RDEDT 22 70000002 EXR-C2 CORRECTEUR BEC
LA\ 23 70100008 EXR LEVIER RECTIFICATEUR




