GAMME EKOX

€RGODANI®

DDDDDDDDDDDDDDDDDD / MANUEL D’UTILISATION
TORCHES DE SOUDURE MIG/MAG
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€RGODANI®

FOR ADVANCED WELDERS,

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

SQUEMA ELECTRIQUE
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| c02 | [Ar+20% CO2|[ CO2 | [Ar+20% COx|

(mm)

(I/min)

GAS 250 225 190 170 0.8-1.2 3-15
GAS 350 270 270 240 0.8-1.6 4-15
GAS 450 350 375 290 1.0-2.0 5-20
Hz0 - 350 330 0.8-1.6 4-15
Hz0 - 500 450 1.0-2.0 5-20
| E1221D [ERe EI2 350 330 0.8-1.6 4-15
| E1221P TR EIP 350 330 0.8-1.6 4-15
| E12211 RO El4* 350 330 0.8-1.6 4-15
| E1421D TR EI2 500 450 1.0-2.0 5-20
Il -o EIP 500 450 1.0-2.0 5-20
BEZl o El4* 500 450 1.0-2.0 5-20

* En arc pulsé la capacité se verra réduit de 35%.

** La capacité de refroidissement recommmandée est de 800W.

SEULEMENT MODELES AVEC REFROIDISSEMENT PAR LIQUIDE:
DEBIT MIN. DE REFROIDISSEMENT: 2.2 I/min.
PRESSION MIN ET MAX D’ENTREE DE REFROIDISSEMENT: 2-3.5 Bars

CONTROLES ELECTRIQUES:
MICRO INTERRUPTEUR/BOUTON POUSSOIR DE 3A - 250V EN AC

TYPE DE TENSION: L = 113V
LES TENSION DE CHARGE SONT CONFORMES A LA REGLAMENTATION: UNE-EN 60974/1
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