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FOR ADVANCED WELDERS,

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

SQUEMA ELECTRIQUE

7|

60% (A) || 100%  (A)

el ||l I L) (minm)
GAS 110 95 85 73 0516 3-7
GAS 140 120 109 93  0.5-24 3-7
GAS 240 206 186 160  0.54.0 39
IEX H0 250 215 194 167 0532 3.9
HeO 320 275 248 213 0540 3-11
GAS 180 155 140 120  0.5-32 3-9
GAS 260 224 202 173  0.5-4.0 3-11

** La capacité de refroidissement recommmandée est de 800W.

SEULEMENT MODELES AVEC REFROIDISSEMENT PAR LIQUIDE:
DEBIT MIN. DE REFROIDISSEMENT: 1.4 I/min.
PRESSION MIN ET MAX D’ENTREE DE REFROIDISSEMENT: 2-3.5 Bars

CONTROLES ELECTRIQUES:
MICRO INTERRUPTEUR/BOUTON POUSSOIR DE 50 mA - 24V AC

TYPE DE TENSION: L = 113V
LES TENSION DE CHARGE SONT CONFORMES A LA REGLAMENTATION:
UNE-EN 60974/1
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